o Regulador de
MiCRO pressio proporcional

BT oL Regulador de presséo proporcional contro-
lado eletronicamente baseado na tecnologia
piezoelétrica. Atua instantaneamente, limi-
tando uma vazao de ar em resposta a uma
alteracao de sinal de comando, de voltagem
de baixa poténcia

Poténcia nominal............ 0,25W

Série PIEZO

Entrada Por variacédo de tenséo (0-10 V) ou corrente
(4-20 mA)
Presséo de entrada 1,5...10 bar (ar filtrado a 5 )
Presséo de saida...... ... 0..8bar
Construgao especial....... Para presséo de saida: 0...150 mbar
Conexédode ar................ G 1/8” (ar filtrado a 5 )
Conexao elétrica............. Mediante tomada M8 de trés polos
Vazédo nominal................ 115 NI/min
Histerese .......oouvvveeeeeee... < 0,2 % p,max
Repetibilidade ................ < 0,2 % p,max
Sensibilidade .................. 0,2 % p,max
Linearidade ................... 0,5 % p,max
Descrigao 2G MiCRO
Regulador de pressao proporcional para TENSAO G 1/8” 0.900.000.248
Tipo Piezo PRE-U (0...10 V)
Regulador de pressao proporcional para CORRENTE G 1/8” 0.900.000.249
Tipo Piezo PRE-I (4...20 mA)
Base de conexdes G 1/8” (para ambos os modelos 0.900.000.250
Néo necessita fonte de energia adicional.
Néo é afetado por campos magnéticos (especial para dispositivos de soldagem em industrias automotivas).
Especial para operacdo em ambientes perigosos, uma vez que néo gera calor nem faiscas.
Cabo de 2m com conector fémea de M8x1: 0.900.000.531
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Aplicacoes:

- Para regulagem de pressé&o de contato em soldagens por ultra-som ou elétrica
a ponto.

- Para regulagem de tenséo de fio de cobre em maquinas bobinadeiras.

- Controle geral de pressdes e forgas em atuadores.

- Equipamentos médicos de alta sensibilidade, aparelhos de respiracéo, sistemas
de monitoramento de pressdo sanguinea, etc.

- Equipamentos quimicos e farmacéuticos e aplica¢des especificas de engenharia
em laboratérios.

- Medicéo de gases em controles de processos criticos.

- Outras aplicacdes incluem: controle de tenséo de papel ou tecido em industrias
de reciclagem de papel e téxteis.

- Monitoramento de pressdo em maquinas sopradoras de vasilhames.
- Industria de processamento de alimentos.
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o Regulador de -
M ICRO pressao proporcional e EINE @ CRE

BT oL Regulador de presséao proporcional controlado eletro-
nicamente, com monitoramento pneumatico e elétrico
Sinal de entrada ............. Por variacdo de tens&o 0...10 V
Por variagdo de corrente 4...20 mA
Presséo de entrada........ 0...16 bar
Presséo de saida............ 0...10 bar
ConexaodeAr................ G 3/8” (SRE) G 1/2" (CRE)
Vazao nominal (*) ........... 2500 l/min 6000 I/min
FIUIdO....oeeiiiieececces Ar comprimido com ou sem lubrificacdo
Temperaturas de trabalho. 0...50 °C (32...122 °F)
onexao elétrica............... Mediante conector M12x1 de 5 pinos
Tensdo nominal .............. 24 Vce £10%
Consumo de corrente..... 0,15A
Histerese (**).. <1 % p,max
Repetibilidade < 0,5 % p,max
Sensibilidade................... < 0,5 % p,max
Linearidade ....... o <1 % p,max
Protecéo elétrica............. IP 65 segundo DIN 40050, EN 60529 (*) Nominal: com p1=10 bar e p2=6,3 bar, Ap=1 bar
Recomendado: com p2=6,3 bar e 25 m/s
(**) A 6,3 bare 25m/s
G 3/8” (SRE) G 1/2” (CRE) 2G A B acC D E FIH| J
min | max
Modelo para 0...10 V-normalmente fechada 0.900.000.798 0.900.000.807 3/8” | 50 | 152,2| 45 | 525 | 23 35 |37 6| 5
Modelo para 0...10 V-normalmente aberta 0.900.000.804 0.900.000.813 1/2" | 65 174 55 | 585 | 37 48 |46 | 7 | 4
Modelo para 4...20 mA-normalmente fechada 0.900.000.800 0.900.000.809
Modelo para 4...20 mA-normalmente aberta 0.900.000.802 0.900.000.810
Esquadro de fixagéo 0.900.000.805 0.900.000.814
M12x1
Modelo normal fechado: a qnidade mar?te’m a presséq diante a falta de tenséo. H‘i
Modelo normal aberto: a unidade esvazia a presséo diante a falta de tenséo. .
A pedido modelos 0...20 mA. . ﬂl
Cabo de 2m com conector fémea de M12 5 pinos: 0.340.500.080
Aplicacgoes: %
- Controle de parametros de pintura em instalagdes automobilisticas. - o
- Controle de bordas de fitas. ‘QF’
- Instalagbes de soldagem de ponto. = — | %(%
% g p g B
- :\:sltalggéetshd(te soldagem laser. | Ao j‘r,é,é
- Maquinas téxteis. (—
- Maquinas de prensagem de queijos. L%liﬂgi ::b[ LEZ'_J
- Freios de Ar. -
- Regulagem de forga em cilindros e dispositivos de grampos. £ min. J J
- Controle de pressao. =
- Controle geral de niveis de Vazé&o e forgcas em cilindros. E max A
- Controle de pressurizacdo em tanques. A D ‘

- Controle de posicionamento.

Presséo de saida em fungéo
da tenséo de entrada

§ 10
9 . )
8 Pin 1: Alimentagdo +24Vcc +10% - 0,15A
Pin 2: Alimentagéo 0 V - Capacidade de referéncia e
7 massa para os valores ajustados e atual.
6 Pin 3: Entrada para o valor ajustado. Valor ajustado
5 com tenséo de 0...10V
4 )/ Pin 4: Alimentagéo 0 V - Capacidade de referéncia e
3 massa para o valor ajustado.
) <05% Pin 5: Saida de valor atual analégico
i 0...10V para equipamentos com 10
1 bar de presséo de saida. Esta saida 1
0 tem capacidade méx. de 20 mA. 2 3
0 1 3 4 56 8 10 o sinal de tenséo é comparado a
seteo (V) Capacidade de referéncia (pin 2).
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